Les Systemes EPDM Firestone

Pour obtenir une étanchéité durable et sans probleme, I'utilisation d'une membrane de qualité supéri-
eure ne suffit pas. L'expérience a montré que la membrane d'étanchéité doit étre compatible avec les
autres matériaux utilisés, afin d'étre intégrée dans un systéeme d'étanchéité complet qui sera soumis, une
fois en service, a des conditions extrémement variables.

En fonction de ces conditions, le maitre d'ceuvre peut choisir I'un des systémes d’'étanchéité suivants:

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6

Systéme leste . . .. 3
Systéme de toiture iNVErsée . .. ... ... 4
Systéme en adhérence totale .. ... ... ... 5
Systéme par fixations mécaniques non traversantes RM.A. ... .. ... L 6
Systéme par fixations mécaniques MLAS. ... 7
Systéme par fixations mécaniques dans le joint B.IL.S. .. ... ... 8

Dans les pages suivantes, vous trouverez une bréve description de chaque systéme d'étanchéité EPDM
Firestone, reprenant les caractéristiques principales et les avantages de chaque systéme.
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1.1 Systeme Lesté
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Fig. 1.1.1

Le systéeme lesté de Firestone: le plus économique des systémes d’'étanchéité EPDM. Il convient a la
plupart des toitures.

Les grandes nappes EPDM sont posées librement sur un support approprié. Si le support est abrasif, il

y aura lieu de prévoir une couche de protection adéquate. La jonction des lés, réalisée au moyen de la

bande auto-adhésive 'QuickSeam Splice Tape”, requiert un recouvrement de 100 mm minimum. Aprés

assemblage des Iés, la finition des relevés et autres détails de toiture conformément aux prescriptions de

Firestone, le systeme d'étanchéité est lesté en utilisant I'un des matériaux suivants:

m gravier roulé, lavé et calibré du type 20/40 (de 16 a 32 mm).

m dalles en béton lisse (min. 50 mm d'épaisseur) avec interposition conseillée d'une couche anti-
poinconnante.

m gravier concassé, avec interposition obligatoire d'une couche anti-poinconnante de 200 gr/m?2.

Les avantages principaux du systéme sont:
utilisation de grandes nappes EPDM
nombre réduit de joints

longévité accrue

grand choix de supports compatibles
mise en oeuvre rapide

excellent classement au feu

faible co(it de mise en oeuvre
excellente résistance aux intempéries

Au stade de la conception du systéeme, le maitre d’ouvrage s'assurera que la charge admissible com-
prenne le lestage et que les standards requis en matiere de pente et de résistance aux vents soient
respectés.




1.2 Systeme en Toiture Inversée
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Fig. 1.2.1

Le systéme en toiture inversée de Firestone est une variante du systeme lesté. Il est préconisé pour des
toitures soumises a un trafic régulier ou a un climat particulierement sévére.

Les grandes nappes d'EPDM sont posées librement sur un support approprié et couvertes par un isolant
insensible a I'eau. Sile support est abrasif, il y aura lieu de prévoir une couche de protection adéquate.
La jonction de lés, réalisée au moyen de la bande auto-adhésive "’QuickSeam Splice Tape”, requiert un
recouvrement de 100 mm minimum. Apres assemblage des Iés et la finition des relevés et autres détails
de toiture conformément aux prescriptions Firestone, les panneaux isolants en polystyréne extrudé sont
posés sur la membrane. Un feutre de protection est posé sur l'isolant et le systéme est lesté en utilisant
I'un des matériaux suivants:

m gravier roulé, lavé et calibré du type 20/40 (16 a 32 mm).

m dalles en béton lisse avec interposition conseillée d'un feutre anti-poinconnant.

m gravier concassé avec interposition obligatoire d'un feutre anti-poinconnant de min. 200 gr/m2.

Les avantages principaux du systéme sont:

utilisation de grandes nappes EPDM

nombre réduit de joints

grand choix de supports compatibles

mise en oeuvre rapide

faible coit de mise en oeuvre

longévité accrue

en rénovation, possible d’améliorer I'isolation thermique

Au stade de la conception du systéeme, le maitre d'ouvrage s'assurera que la charge admissible
comprenne le lestage et que les standards requis en matiere de pente, de hauteur minimale de relevés
et de résistance aux vents soient respectés.




1.3. Systeme en Adhérence Totale
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Fig. 1.3.1

Le systeme en adhérence totale de Firestone est un systéme léger adapté a la plupart des configurations
de toiture. Il est particuliérement adapté aux structures légéres et aux configurations irrégulieres. Le
support doit toutefois étre compatible avec la colle utilisée.

Les nappes EPDM, d'une largeur usuelle de 3,05 m a 6,10 m, sont entiérement collées sur un support
approprié avec de la colle de contact “Bonding Adhesive”. La jonction des Iés, réalisée au moyen de la
bande adhésive ""QuickSeam Splice Tape”, requiert un recouvrement minimum de 100 mm. L'épaisseur
de la membrane est de 1,175 mm ou de 1,52 mm. Les relevés et autres points singuliers seront exécutés
conformément aux prescriptions de pose de Firestone.

Les avantages principaux du systéme sont:

pas de limite de pente

pose sur support a la configuration irréguliere
|égéreté du systéme

haute résistance a I'arrachement

esthétique

Au stade de la conception du systéme, le maitre d'ouvrage veillera a ce que le support soit compatible
avec la colle “Bonding Adhesive” et, en cas de toiture isolée, que la résistance a I'arrachement des pan-
neaux isolants soit assurée.




1.4 Systeme par Fixations Meécaniques R.M.A.
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Fig. 1.4.1

Le systéme par fixations mécaniques non traversantes R.M.A. est une alternative aux systémes par fixa-
tions mécaniques conventionnels B.I.S. et M.A.S. de Firestone. Il est basé sur |'utilisation de la bande
QuickSeam R.M.A.: une bande d’EPDM renforcé de 254 mm de large sur laquelle sont laminées deux
bandes auto-adhésives de type QuickSeam Splice Tape dans le sens longitudinal.

Les bandes QuickSeam R.M.A. sont posées librement sur un support approprié et fixé mécaniquement
sur celui-ci au moyen de lattes d’ancrage ou de plaquettes métalliques. L'écartement entre les bandes
R.M.A. est défini d'apres le calcul de résistance aux vents. Des membranes EPDM en grandes dimensi-
ons sont ensuite déroulées et fixées sur les bandes QuickSeam R.M.A. selon la technique traditionnelle
d’'assemblage de Firestone. En zone de rive, la membrane EPDM peut étre posée en adhérence totale
ou fixée au moyen des bandes QuickSeam R.M.A. La jonction des lés, réalisée au moyen de la bande
auto-adhésive QuickSeam Splice Tape requiert un recouvrement de 100 mm minimum. L'habillage des
relevés et autres points singuliers seront exécutés conformément aux spécifications de Firestone.

Les avantages principaux du systéme sont:

fixations mécaniques non traversantes
utilisation de grandes nappes EPDM
mise en oeuvre rapide

nombre réduit de joints

adapté aux structures légeres
esthétique

Au stade de la conception, le maitre d'ouvrage s'assurera que le support offre une résistance suffisante
a l'arrachement.




1.5 Systeme par Fixations Meécaniques M.A.S.
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Fig. 1.5.1

Le systéme par fixations mécaniques (M.A.S.) de Firestone est adapté aux structures légeres qui ne peu-
vent pas supporter la charge supplémentaire d'un lestage mais qui permettent la fixation mécanique et
qui présentent également un nombre réduit de pénétrations.

Les membranes EPDM de 6,170 m ou 9,15 m de largeur sont posées librement sur un support appro-
prié. En zone de rive, la membrane peut étre posée en adhérence totale ou fixée mécaniquement. En
partie centrale, elle est fixée au moyen de lattes d'ancrage recouvertes par des bandes auto-adhésives
de 150 mm de large ""QuickSeam Batten Cover Strips”. L'écartement entre les lattes est défini d'aprés
le calcul de résistance aux vents. La jonction des lés, réalisée au moyen de la bande auto-adhésive
QuickSeam Splice Tape requiert un recouvrement de 100 mm minimum. Les relevés et autres points
singuliers seront exécutés conformément aux prescriptions de pose Firestone.

Les avantages principaux du systéme sont:

m utilisation de grandes nappes EPDM
m  Mmise en oeuvre rapide

= nombre réduit de joints

m adapté aux structures légéres

Au stade de la conception du systéme, le maitre d’ouvrage s'assurera que le support offre une résistance
suffisante a I'arrachement.




1.6 Systeme par Fixations Meécaniques dans le Joint B.L.S.
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Fig. 1.6.1

Le systéme par fixations mécaniques dans le joint (B.l.S.) de Firestone est adapté aux structures légeres
qui ne peuvent pas supporter la charge supplémentaire d'un lestage mais qui permettent la fixation
mécanique et, ou une largeur réduite des lés est plus pratique.

Pour ce systéme, on utilise des membranes d'étanchéité de 1,67 m ou 2,28 m de largeur, posées libre-
ment sur un support approprié. En zone de rive, la membrane peut étre posée en adhérence totale ou
fixée mécaniquement. En partie centrale, elle est fixée mécaniquement au support, au moyen de lattes
d’'ancrage posées en centre des joints longitudinaux. L'entraxe entre les lattes d’ancrage et la largeur de
la membrane est défini d'apres le calcul de résistance aux vents. La jonction des Iés, réalisée au moyen
de la bande adhésive ""QuickSeam Splice Tape”, requiert un recouvrement minimum de 200 mm pour
les joints longitudinaux et de 100 mm pour les joints transversaux. Lhabillage des relevés et autres
points singuliers seront exécutés conformément aux spécifications de Firestone.

Les avantages principaux du systéme sont:

m adapté aux toitures de forme irréguliere

= haute résistance a I'arrachement aux vents
= faible co(t des matériaux

m adapté aux structures légeres

Au stade de la conception du systéme, le maftre d’ouvrage s'assurera que le support offre une résistance
suffisante a I'arrachement.




